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Optische Mess- und Priifanlagen fiir die Metallindustrie

imess ist unabhangiger Hersteller von optischen Mess- und Priifanlagen mit Kamera und Laser.
Seit 1998 16st das Team anspruchsvolle Prifaufgaben der optischen Qualitatskontrolle und entwickelt fir Sie
innovative Priftechnik, um Ihre Fertigung zu unterstitzen: leistungsfahig und auf hochstem Niveau.

Vorteile der imess Systeme

bedienerunabhangig
Der Einfluss des Bedieners auf die
Ergebnisse wird ausgeschlossen.

Q

automatisiert

bereit fur Industrie 4.0

&

und die Steuerung eingebunden und
digitalisieren so die Fertigung.

Uberblick

Rundmesseranalyse

Durch den Einsatz optischer Mess- und
Priftechnik wird die Qualitatskontrolle
automatisiert und Arbeitskrafte entlastet.

Uber diverse Schnittstellen werden die
Ergebnisse in das kundenseitige Netzwerk

Schnittgratmessung

Coil Set / Rollkrimmung

Sabelmessung

Streifenbreitenmessung

©imess

O
®

intuitive Softwareoberflache
Messergebnisse werden visualisiert und
tabellarisch abgebildet.

Export & Dokumentation der Messwerte

Alle Messwerte konnen im Excel-kompatiblen
Format exportiert werden. Anschlie3end stehen
sie Anwendern frei zur Verflgung.

Kopfdatenmeni & Artikelverwaltung
Solldaten, Toleranzen und weitere
Produktdaten kénnen in einer Ubergeordneten
Artikelverwaltung hinterlegt werden.

Dickenmessung Seite 6
Bleche- / Tafelmesstische Seite 6
Bandbreitenmessung Seite 7
Tafelgeometrie Seite 7
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zur Produktbroschiire Rundmesseranalyse m

Das System S25 misst den Messerausbruch und
-verschlei3 an Rundmessern verlasslich, genau und
benutzerunabhangig. Die Messung erfolgt mit einem
Lasersensor in nur ca. 10 Sekunden inklusive Auswertung.
Optional kann mit einer zusatzlichen Kamera die
Ausbruchstiefe Faktor 10 genauer bestimmt werden.

@ Produktvideo des stationaren Systems:
www.imess.com/vertrieb/S25.mp4

Der Laser Uberprift die Messerkante

S25-R: Inline System zur 100 % Kontrolle

Der Roboter Ubergibt das Messer an das imess System.
Nach dem erfolgreichen Scan werden die Ergebnisse in der
Software bewertet. Das Messer wird zur Ubergabe an den
Roboter positioniert.

Pos. |mm

70° 0,088
129° 0,077
351* 0,076

@ Produktvideo des Inline-Systems:
www.imess.com/vertrieb/S25-R.mp4

Detaillierte Darstellung der Ausbruchstiefe
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Abwicklung der VerschleiBflache inklusive
Toleranztberschreitung

zur Produktbroschire Schnittgratmessung m

Nach Anlegen der Probe an das System S28, senkt sich der . apeaa
Fihlhebeltaster und fahrt automatisch Gber den Schnittgrat. 528 /mess/\
Aus den Werten wird die Hohe des Grats bestimmt und
aufgezeichnet. Mit Hilfe einer variablen Konstruktion kann
die Probe schnell und sicher arretiert werden.

@ Produktvideo:
www.imess.com/vertrieb/S28.mp4

optional
+  Erweiterung der Grundplatte fur groBBe Schnittproben T ——— )
«  DAkkS-zertifiziertes Kalibriersttck

SEEESEGE

intuitive Software

«  Grafische Darstellung des Ergebnisses § " = ;

+  Export der Messwerte im CSV-Format §§§§ e

*  Messprotokoll per Mausklick .
Messgenauigkeit FEEEREEE S SRR S
+ 0,00Z mm nutzerfreundliche Auswertung
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m Bestimmung der Rollkrimmung (Coil Set)

I

imess S30 Uberprtft die Rollkriimmung von Metallproben

m Sabelmessung

Das System S30 nutzt Lasersensoren, um die Durchbiegung
von Probenschnitten zu bestimmen. Nachdem die Probe
vom Bediener eingespannt wurde erscheint der Wert der
Rollkrimmung auf dem Gehéausedisplay. Die Ergebnisse
werden in der bedienerfreundlichen Software ausgewertet
und dokumentiert.

optional
*  Drallbestimmung

zur Produktbroschire

In der Produktion von Blechen |6sen Restspannungen im Band Sabelschnitte aus. Um diese zu detektieren, wurde die
Sabelmessplatte SMP entwickelt, die je nach Ausfuhrung die Seitengeradheit stationar, portabel oder in der Linie die
kontrolliert.

die stationdre SMP

<

die portable SMP-P

Sabelmessung

Dickenmessung

Breitenmessung B

Ablaufskizze der Inline-Losung mit optionaler Dicken- und Breitenmessung

@ Produktvideo des Inline-Systems:
www.imess.com/vertrieb/SMP-1.mp4

@ Produktvideo des stationaren Systems:
www.imess.com/vertrieb/SMPmp4

©imess

Stationar

Die Probe wird an beide Referenzpunkte angelegt. Die
optische Sensoreinheit Uberprift die Abweichung zur
Geraden in der Mitte und zeigt den Wert am Gehausedisplay
an.

Portabel

Dank eines leichten Hohlprofils und eines leistungsstarken
Akkus kann die SMP-P einfach an die Blechkante gehalten
werden. Der Messwert erscheint auf dem Gehausedisplay.

Inline

Drei optische Sensoren Uberwachen die Seitengeradheit in
der laufenden Produktion. Alle Ergebnisse werden an die
Messsoftware Ubertragen und ausgewertet.

Option Beschreibung

Kalibrierset inkl. Praflineal nach DIN874

Untergestell  zum flexiblen Aufstellen der SMP
2. Anzeige zweite Anzeige fur zweite Basislange
Software Anzeige und Dokumentation der Ergebnisse

am PC
Ladegerat Ladegerat fur SMP-P

WLAN Schnittstelle zur Ubertragung an PC

weitere auf Anfrage

-4- www.imess.com


https://www.imess.com
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zur Produktbroschire

Spaltbandbreitenmessung m

Mit einer Genauigkeit um Faktor 10 besser als die Produkttoleranz, ist die imess Spaltbandbreitenmessung das fahige

Messmittel fUr den zertifizierten Betrieb.

Die Produktserie SW besteht aus Losungen zur
Breitenmessung von Spaltbédndern. Die Systeme kénnen
flexibel an die kundenseitigen Anforderungen und die
Einbausituation vor Ort angepasst werden.

Eigenschaften
+ Kontrolle zu Beginn und Ende des Coils
* Einsparung von Rustzeiten
+ Verringerung der Unfallgefahr
*  Messung bei Stillstand mit traversierender Kamera
*  bis zu 100 mm / Sekunde
»  Protokoll / QS-Schnittstelle / Archivierung
+ oberflachenunabhangig
+ stabiler Aufbau erméglicht verlassliche Messung

Systemgenauigkeit
+ 0,01 mm.
cg> 1,67 bei Toleranzen von 0,1 mm

Einbaupositionen

Die @ C-Bugel Konstruktion kann flexibel positioniert
werden. Fur die Variante mit geschlossenem Bugel eignet
sich sowohl der Raum zwischen @Treibrolle und Filzpresse
als auch innerhalb des © Rollenkorbs. Der meist geringe
Einbauplatz wird optimal genutzt.

bedienerfreundliche Software

Die Ergebnisse der Messung werden tabellarisch und
graphisch dargestellt.

Neben der Soll- und Istbreite wird die Abweichung jedes
Streifens in einer Tabelle gelistet. Toleranztberschreitungen
werden dem Bediener umgehend signalisiert.

SW-TM: Spaltbandbreiten- und Dickenmessung
Zusatzlich zur kamerabasierten Streifenbreitenmessung
wird per Laser die Streifendicke ermittelt (siehe Seite 6).

Messbreite Streifenanzahl Materialstarke

5-2400 mm unbegrenzt 0,01 -12 mm

©imess -5-

@ Produktvideo geschlossener Bugel:
www.imess.com/vertrieb/SW.mp4

Einbaupositionen im Bremsgeriist

Einbaupositionen der Streifenbreitenmessung

Antriebseite
w| somete | Tl To |t Aowichuny | Komast |

AuftragsNr.: 1234567890

2| 13150 0.050 0050 18149  -0.001 025 Coilnummer: 123456789012
1 13150 0.050 0050 18153 0.008 025

w1150 0.050 0050  18.150 0.000 025 P

7| 13,150 0,050 0050 13208 0058 026
| 13150 0.050 0050  18.153 0,003 0.26
5 13150 0.050 0050  18.153 0008  0.26
u| 13150 0.050 0050  18.157 0.007 025
1 13150 0.050 0050  18.153 0.008 026
2| 18,150 0.050 0050 18149  -0.001 026
n 13.150 0.050 0050 18.150 0.000 027
w0 13,150 0,050 0050 13089  -0061 026
18,150 0.050 0050  18.166 0.006 026
13150 0.050 0050  18.156 0.006 026

18.150 0.050 0.050 18164 0.004  0.26

13150 0.050 0.050 18.150 0.000 0.26
18.150 0.050 0.050 18.152 0.002  0.26
13,150 0.050 0.050 18,161 0.001  0.26
18,150 0.050 0.050 18,151 0.001  0.26

18.150 0.050 0.050 13.148 -0.002  0.26

13.150 0.050 0.050 13.149 -0.001  0.26
Bedienseite

Softwareoberfliche nach abgeschlossener Messung

Genauigkeit . : :
weitere Dimensionen

+0.01mm auf Anfrage

WWW.imess.com
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Dickenmessung

Zwei Lasersensoren ermitteln die Dicke von Bandmaterial wéihrend

der Produktion.

m Messtische fiir Bleche und Tafeln

Leistungspektrum der imess Messtische

typische Messtischlésungen

far Bleche

Breite

Robuster Messtisch aus Granit
fur hochste Genauigkeit und
Temperaturstabilitat.

° Produktvideo:

Breite
Zeichentischahnliche Konstruktion zur
Breitenmessung von Blechen.

£ www.imess.com/vertrieb/SQmp4

Breite und Sabel

Robuster Messtisch mit
Granitoberflache, grolem Messbereich
und zusatzlicher Sabelmessung.

° Produktvideo:

t www.imess.com/vertrieb/SQ-Granit. mp4

weitere Varianten auf Anfrage

©imess

£ www.imess.com/vertrieb/SQBreiteGranit.mp4

Rechtwink-

2D Geometrie von Tafeln

Lange, Breite, Rechtwinkligkeit
Die Tafel wird auf die Glasplatte des
Portal-ahnlichen Messtisches gelegt.
Die darunter liegende Leuchtflache
ermdglicht eine exakte Vermessung.

el ° Produktvideo:

www.imess.com/vertrieb/SQ2D.mp4

Lange, Breite, Rechtwinkligkeit

zur Produktbroschire

Die imess Anwendung Uberprift mit zwei Laserscannern
die Dicke von Bandmaterial in der Linie.

« Ermittlung der Dicke per Differenzprinzip

+ traversierender C-Bugel, geschlossener Rahmen
oder fixe Messposition je Einbauraum

* hochgenau und schnell

+ kein Strahlenschutzbeauftragter erforderlich

Die Prufsoftware bildet den Verlauf der Banddicke exakt
ab. Zusatzlich ist die Uberwachung an verschiedenen
Positionen moglich.

SW-TM: Spaltbandbreiten- und Dickenmessung
Wahrend der kamerabasierten Streifenbreitenmessung
(siehe Seite 5) wird per Laser die Streifendicke ermittelt.

zur Produktbroschire

Die Messtische der Reihe imess SQ Uberprufen die
wichtigsten KenngréBen der Blech- und Tafelgeometrie.
Je nach Anforderung werden die einzelnen Prifmerkmale
kombiniert, sodass ein individuelles Messsystem entsteht.

Die Systeme vermessen Probenschnitte, Bleche und ganze
Tafeln schnell und bedienerunabhangig.

Als  Einzelprufplatze unterstitzen die Messtische die
Qualitatskontrolle im Werk und Labor.

individuelle Zuschnitte

Tailored Blanks

Das System praft die Kontur von
freigeformten Blechen und ist in
wenigen  Schritten messbereit. Zum
Start wird lediglich eine DXF-Zeichnung
des zu vermessenden Blechs benétigt.
Die Software wandelt diese in eine
Sollkontur um, die wiederum anhand
der  aufgenommenen  Messdaten
automatisiert bewertet wird.

Mit Messstart verfahren zwei unter

dem Tisch befestigte optische Sensoren
an die Kanten des Blechs. Zusétzlich
kann Uber einen mechanisch verstell-
baren Taster die Rechtwinkligkeit erfasst

werden.

[ ‘EsamEnE |

v
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inline

Die Systeme SB messen die Breite von Bandmaterial in der
Linie. Es werden je nach Anforderung flexibel verfahrbare
oder festinstallierte  Kameras zur  kontinuierlichen
Uberwachung verwendet. Im Durchlicht kénnen die
Bandkanten exakt detektiert werden.

SB flex
+ Kameraposition variiert je nach Bandbreite
+ hohe Messrate

SB fix
« mehrere feste Kameras reagieren sofort auf
Breitenwechsel
* hohe Messrate

Eigenschaften
+ schnelle Inline-Messung
« coilweise Archivierung der Prufergebnisse
+ leichte Bedienbarkeit
« komplett steuerbar durch die SPS (Slave)
« groBer Abstand zum Band

Bandbreite Geschwindigkeit

400 - 2400 mm bis zu 240 m/Min.

inline

Das System S4 kontrolliert die Tafelgeometrie in
Querteillinien hinsichtlich Lange, Breite und Rechtwinkligkeit.
Zur Bestimmung der Rechtwinkligkeit werden die Langen
der Blechdiagonalen subtrahiert. Die Messung erfolgt im
Anschluss an die Querteilschere.

Eigenschaften
+ Ausfthrung in Stahl und Granit
* |Uckenlose Dokumentation
+  QS-Auswertung
*  Messung jeder Tafel

Optional
+ RuckfUhrung an die Schere
+ nur Ladngenmessung

@ Produktvideo S4:

B
5.-; www.imess.com/vertrieb/S4.mp4

Breite Lange Geschwindigkeit

400 - 2400 mm 400 - 8000 mm bis zu 240 m/Min.

©imess -7-

Genauigkeit

Bandbreitenliiberwachung m

e

Bandbreitentiberwachung mit sechs festinstallierten Kameras

5
[

Bandbreite [mm]
P

2
[

Verlauf der Bandbreite und Bandlage

weitere Dimensionen auf

ab + 0,01 (2 o) mm Anfrage

Tafelgeometriemessung m

Inline-Messung der Tafelgeometrie in Querteilanlagen

-
-
-

MessgroBen des Systems S4

Genauigkeit : : .
weitere Dimensionen

+ 0,1 mm auf Anfrage
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imess

Optische Mess- und Priufanlagen

imess Optische Mess- und Priifanlagen GmbH www.imess.com
Stockumer Straf3e 28 +49 2302 96888-0

58453 Witten +49 2302 96888-16

Germany info@imess.com
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