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m System zur Priifung von Steckverbindern
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Genauigkeit

Die Produktion von Steckverbindern unterliegt strengsten
Anforderungen an die Geometrie, insbesondere jene der
Kontaktstifte. Daher ist es notwendig die Stecker beidsei-
tig in der Linie einer 100 % Kontrolle zu unterziehen. Das
System imess C260 erledigt diese Aufgabe durch den
Einsatz des eines Laser-Profilsensor rickverfolgbar und
messmittelfahig.

@ zum Produktvideo:
www.imess.com/vertrieb/C260.mp4

Das Prufmodul C260 besteht aus dem Laser-Profilsensor
und der imess Vision Software und wird in die Produkti-
onslinie integriert. Der Stecker wird mit einer Geschwin-
digkeit von bis zu 60 mm pro Sekunde gescannt. Die
gesammelten Scans werden von der Software im Hin-
blick auf die aufgefthrten Prufmerkmale ausgewertet und
grafisch aufbereitet. Dem Bediener wird mit Hilfe einer
einfachen Darstellung und deutlichen 10/NIO-Kennzeich-
nung eine mogliche Toleranzuberschreitung signalisiert.

Auch bei kleinsten Toleranzen pruft imess C260 mit einem Fahigkeitsindex cg > 1,33 messmittelfahig.

Prafanordnung
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messmittelféhig

Mit einer Genauigkeit um Faktor 10 besser als die Pro-
dukttoleranz, ist die imess Steckervermessung C260
das fahige Messmittel fur den zertifizierten Betrieb. Als
Nachweis dient das zertifizierte Kalibriernormal.

riickverfolgbar

Alle Messwerte werden im System hinterlegt und
konnen der einzelnen Charge bis hin zum einzelnen
Stecker exakt zugeordnet werden, sodass die Qualitat
einwandfrei nachgewiesen werden kann. Die Ergebnis-
se werden lickenlos dokumentiert und im Excel-kom-
patiblen Format abgespeichert.
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Oberfliche der Messsoftware (Bedieneransicht)
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Oberfléiche der Messsoftware (Expertenansicht)

bedienerunabhdngig

Die optische Prufung des Steckers bietet mehrere
zentrale Vorteile. Ein gewichtiger Punkt ist Bediene-
runabhangigkeit. Durch die Integration in die Produk-
tionslinie erfolgt eine 100 % - Kontrolle der Stecker mit
objektiven Ergebnissen. Die Gefahr der Beeinflussung
wird ausgeschlossen.

schnittstellenkompatibel
Das imess Messmodul kann Uber beliebige Schnittstel-
len an die kundenseitige SPS angeschlossen werden.
Daruberhinaus kénnen die Messwerte wiederum ohne
Probleme an ein CAQ-System (z.B. SAP Datenbanken
etc.) Ubermittelt werden.

Nest 2 (Tolerances TP: 0,55mm PL: 6,70mm +0,30mm -0,07mm)

POOOOOOOOOOOOOOO 6 O
P90 OOOOOODOOOOO 00D
© 99O O00OOOOOOOOOO 6O O

1

O Pinlen. OK + swash circle OK O Pinlen. nOK + swash circle OK . Pinlen. OK + swash circle nOK . Pinlen. nOK + swash circle nOH

Detailansicht der Auswertung mit bedienerfreundlicher Oberfliche
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